Special Arbeitsplatz Reinraumtechnik

Optimale Produktionsbedingungen in der Halbleitertechnik

Vom Systemdesign und Prototypenbau bis zur Serienfertigung hat die zur Unternehmensgruppe Excelitas
Technologies gehdrende Qioptiq die passenden optischen Komponenten, Module und Systeme fiir Maschinen
und Gerate der Halbleiterlithografie, Wafer-Inspektion, Chip Bonding und Chip Packaging. Um dem wachsen-
den Bedarf an Halbleiterlésungen besser gerecht werden zu kdnnen, hat der Hersteller nun seine Reinraumka-

pazitaten erweitert.

Die 12 m? groBe Materialschleuse erreicht die ISO-Klasse 7 und wird durch

Schnelllauf-Rolltore vom Reinraum getrennt.

ie hochtechnologische Produkti-

onsstétte in Gottingen ist inner-

halb von Excelitas das Kompe-
tenzzentrum im Bereich der Halbleiter-
technologie, schliefSlich verfligt Tochter
Qioptiq tiber mehr als 25 Jahre Erfahrung
bei der Entwicklung, dem Prototypenbau
und in der Serienfertigung von Hochleis-
tungsoptiken, Systemen und Modulen fiir
die Lithografie und Waferinspektion. Um
das steigende Auftragsvolumen in
gewohntem Standard umsetzen zu kon-
nen und die geforderten Lieferzeiten ein-
zuhalten, hat Excelitas die Reinraumferti-
gung am Qioptig-Standort in Gottingen
Anfang 2015 kurzfristig erneut um eine
Anlage der ISO Klasse 6 mit einer Flache
von 175 m? erweitert.

Inbetriebnahme nach nur

zwei Monaten

Mit der Realisierung beauftragte das Got-
tinger Unternehmen bereits zum wieder-
holten Male Schilling Engineering. Eine
besondere Herausforderung stellte dabei
die kurze Planungs- und Aufbauzeit dar:
Der neue Reinraum wurde innerhalb von
nur zwei Monaten realisiert und Ende Mérz
2015 in Betrieb genommen. Somit war es
moglich, bereits Ende Mai 2015 terminge-
recht ein erstes Optikmodul an den Kun-
den auszuliefern. Dabei fiel die Wahl auf
ein Reinraumsystem der Serie Cleancell.

60 productronic | 08-09/2015

In dem Reinraum Cleancell der ISO-Klasse 6 werden Halbleiter fiir optische

Komponenten gemessen, montiert und spéter verpackt.

Die Herstellung und Montage der opto-
mechanischen Komponenten fiir integ-
rierte Halbleiter fordert eine nahezu par-
tikelfreie Umgebung und eine stabile Tem-
peratur und Luftfeuchtigkeit. Da die hoch-
empfindlichen Bauteile schon durch kleins-
te Verunreinigungen in ihrer Funktion
beeintrachtigt werden, findet der Produk-
tionsablauf ausnahmslos unter kontrollier-
ten Reinraumbedingungen statt. Das Rein-
raumsystem Cleancell stellt eine Rein-
raumluftqualitdt der Reinraumklasse
ISO 6 sicher. Die Anlage besteht aus drei
Reinrdumen, die mit gegenseitig verriegel-
baren elektrischen Schiebetiiren mitei-
nander verbunden sind. In dem gréften
Raum findet auf einer Fldche von 85 m2 die
Montage der hochempfindlichen optome-
chanischen Komponenten statt, weitere
Réume dienen der Priifung und Verpa-
ckung und sind fiir spezielle Lasermessun-
gen eingerichtet. Das Personal und die
Bauteile werden {iber separate Personen-
und Materialschleusen in den Reinraum
eingeschleust. Da einige Bauteile ein gro-
3es Volumen aufweisen und auch die spe-
ziellen temperatur- und feuchtigkeitssta-
bilen Verpackungsmaterialien viel Platz
einnehmen, wurde die Materialschleuse
mit 12 m2 konzipiert und mit breiten Roll-
toren ausgestattet. Die speziellen Rein-
raumtore weisen eine hohe Dichtigkeit auf
und halten durch das besonders schnelle

Offnen und SchlieRen den Luftaustausch
und Druckabfall gering.

Prazise Reinraumspiilung

Das Reinraumsystem ist mit Hochleis-
tungsfiltern der ULPA-Klasse U15 ausge-
stattet. Gerichtete Luftstrémungen entfer-
nen kleinste Schwebeteilchen aus der
Arbeitsumgebung. Eine effiziente Umluft-
und Riickluftfiihrung innerhalb der Rein-
raumwénde sorgt fiir eine prézise Rein-
raumspiilung und hat eine hohe Energie-
effizienz, da die bereits gefilterte und
gekiihlte Luft wieder in den Kreislauf des
Luftaustauschs gefiihrt wird. Wand- und

Bilder: Schiling Engineering

Deckenmodule des Reinraums sind mit .

einem silikonfreien Dicht-Clip-System ver-
bunden. Dies soll eine &duflerst hohe Dicht-
heit der Reinrdume sicherstellen.

Erneut in Auftrag gegeben wurde das
Reinraum-Kontrollsystem CR Control.
Uber zwei interaktive Monitore werden
Verbindungen zu den angeschlossenen
Fiihlern, die Druck, Feuchte und Tempe-
ratur messen, zu Filtermodulen, Klima-
schrianken, Tiir- und Lichtfunktionen und
weiteren Komponenten hergestellt. Alle
wichtigen Funktionen werden tiberwacht
und einzeln angesteuert. (imic) |
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